
Em 2 novos microtubos, 

adicionar 480 μL

Isopropanol ou Etanol P.A.,

pré armazenado no freezer

CTAB BÁSICO – FASE 3

Incubar (2)

Freezer

20 min.

Sem agitação.

Descartar o 

sobrenadante.

Centrifugar (3)

Aproximadamente

20.000 x g

por 15 min.

Transferir (1)

até 400 μL da fase 

superior, fase aquosa, 

para os microtubos

contendo isopropanol

Inverter

lentamente

20 vezes.

Adicionar

500 µL

Etanol 70%.

Inverter (4)

várias vezes até 

soltar o pellet.

(1) Transferir a fase aquosa para cada microtubo com a mesma identificação, por exemplo “1” com “1” ou “A” com 

“A”, para o tubo “A”. Repetir a operação com os demais microtubos, transferindo a fase aquosa para o próximo 

microtubo.

(2) Incubar preferencialmente no freezer ou à temperatura ambiente.

(3) Preferencialmente, 20.000 x g, obrigatoriamente, 16.000 x g.

(4) Esse etapa é crítica para a completa remoção do CTAB. Nesta fase pode parar a extração e colocar o 

material no freezer.

(5) A secagem do precipitado pode ser realizada à temperatura ambiente (inverter os tubos sob um papel toalha) 

por cerca de 20 minutos ou deixar os tubos abertos à temperatura de 62 ± 2 °C por 10 minutos ou ainda colocar no 

speedvac à temperatura de 40 °C por 10 a 20 minutos. Caso tenha gotas no tubo, secar com papel mata-borrão. 

Nesta etapa, tomar cuidado para não secar demais o precipitado.

(6) O precipitado poderá ser ressuspendido em menor quantidade de eluente ou, em caso de eluição incompleta, 

adicionar mais eluente até total eluição.

Descartar o 

sobrenadante.

Secar (5)

o precipitado.

Adicionar (6)

500 µL tampão TE 

ou outro eluente.

Adicionar

1 µL RNAse A

10 mg.mL-1

Incubar

37 ± 2°C

30 minutos.

Homogeneizar 

e Centrifugar

(dar um  pulso)

Armazenar

o ácido nucleico extraído.

Centrifugar (3)

aproximadamente

20.000 x g

por 10 min.


